Dikissiz Metal Ozlii Kaynak Teli

ELCOR R 81 Ni SC

Normlar Kaynak Metalinin Kimyasal Bilesimi % (Tipik)
ENISO 17632-A: T50 6 INiPM1H5/T46 4 INiP C1H5 C Mn Si Ni
AWS 5.29 : E81T1-Ni1C, Ni1M J H4 0.051.3 0.50 0.9

Mekanik Degerler*
Akma GCekme Centik Centik

i Ils. ! Dayanimi Dayanimi Dayanimi Dayanimi Iilo_ng;tic:;
slem wmmy  (ummy  (S0-v/-30°C)  (S0-v/-goeg)  (Le=0d) (o)
PWHT 500 580-680 min. 90 J min. 60 J min. 22

PWHT: 250°C / 2 saat kaynak sonrasi Isil iglem

Kaynak Edilebilen Gelikler

 EN: S 185, S235-5S355, P 235 GH, P 265 GH, P 295 GH, P 235 T1/T1-P 355 N, L210-L485,
5255-S500(NL1,2), X 42-X80 ASTM: A131, A106/A515/A714, A 283/A285/A414/A662/A372,
A369/A210/A106/A516/A573/ A707, A516/A255/ A299/ A333/ A350/ A612

Kullamildigi Yerler ve Ozellikleri

e Mikro alagimli, hizli katilagsan cirufa sahip %100 CO2 veya Ar-CO2 gaz karisimlarinda
kullanilan dikissiz rutil tip 0zt kaynak telidir

Cok rahat kontrol edilebilen kaynak banyosu vardir

Tum pozisyonlarda ve -60°C’ ye kadar diisiik sicakliklarda kullanilabilir

Ozellikle seramik altiikla tim pozisyonlar ve MAG orbital kaynagi icin uygundur
Dusuk sigrama kaybi, kolay curuf kalkisi ozelliklerine sahip.

Telin beklemesi kaynak metalinin hidrojen icerigini etkilemez.

Koruyucu Gaz: CO2 veya M21

Kaynak Pozisyonlar

Ll TR

Akim Turi
FCAW/D.C. (+)

Ambalaj Bilgileri

Cap Agirhk Paketleme
(mm) (Kg) Tipi
1.2 15 BS 300
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